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DFU-20-04-4 20 4 2381 36 58 10 80 47 44 6.6 M6
DFU-20-05-4 20 5 3175 36 58 10 101 47 44 6.6 M6
DFU-25-04-4 25 4 2381 40 62 10 80 51 48 6.6 M6

)

6

8

DFU-25-05-4 25 3.175 40 62 10 101 51 48 6.6 M6
DFU-25-06-4 25 3.969 40 62 10 105 51 48 6.6 M6
DFU-25-08-4 25 4.762 40 62 10 120 51 48 6.6 M6
DFU-25-10-4 25 10 4.762 40 62 12 145 51 48 6.6 M6

DFU-32-04-4 32 4 238 50 &80 12 80 65 62 9 M6 871 2661 56
DFU-32-05-4 32 &5 3175 50 &80 12 102 65 62 9 M6 1450 4150 40
DFU-32-06-4 32 6 3969 50 &8 12 105 65 62 9 M6 1720 4298 47
DFU-32-08-4 32 8 4762 50 80 12 122 65 62 9 M6 2189 5079 44
DFU-32-10-4 32 10 6.350 50 80 12 162 65 62 9 M6 3390 7170 79
DFU-40-05-4 40 5 3.175 63 93 14 1056 78 70 9 M8 1610 5330 49
DFU-40-06-4 40 6 3969 63 93 14 108 78 70 9 M6 1911 5458 55
DFU-40-08-4 40 8 4762 63 93 14 132 78 70 9 M6 2435 6469 52
DFU-40-10-4 40 10 6.350 63 93 14 165 78 70 9 M8 3910 9520 50
DFU-50-10-4 50 10 6.350 75 110 16 171 93 85 11 M8 4450 12500 65
DFU-50-20-4 50 20 7.144 75 110 16 280 93 85 11 M8 4644 14327 59.5
DFU-63-10-4 63 10 6.350 90 125 18 182 108 95 11 M8 5070 16600 80

7573 23860 84.1
5620 21300 90

8485 30895 84.1
9420 39183 300

DFU-63-20-4 63 20 9.525 95 135 20 290 115 100 13.5 M8
DFU-80-10-4 8 10 6.350 105 145 20 182 125 110 13.5 M8
DFU-80-20-4 80 20 9.525 125 165 25 295 145 130 13.5 M8
DFU-100-20-4 100 20 9.525 150 202 30 340 170 155 17.5 M8
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